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DEKLARACJA

zgodnosci wyrohéw

z normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania

Nazwa:
Tlosé: veeneen SZL
Symbol PKWiU

MASZYNY/art. 215,217 §1i § 2 KP
TYP KONSTRUKCYJNY NARZEDZIA

Producent: PANCERPOL sp.j.- ul. Szatasowizna 22, 42-530 Dabrowa Gornicza

Zastosowano ponizsze normy:

PN-EN ISO 4762:2006

PN-EN ISO 10025- 2:2007
PN-EN ISO 10025-1:2007
PN-EN ISO 10083-1:2008
PN-EN IS0 4957-2004

PN-EN IS0 10512- 2001
PN-EN ISO 7091-2003

PN-EN IS0 4017:2011

PN-EN IS0 4018:2011

PN-EN ISO 8676:2011

PN-EN IS0 10025- 1:2007
PN-EN IS0 10025- 3:2007
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PN-EN IS0 8673:2004
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PN-EN IS0 4063:2011

PN-EN 22553:1997

PN-EN 60947-5-3:2002/A1:2007
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PN-EN 60947-5-8:2008

PN-EN 60947-6-3:2009

PN-EN 60947-7-1:2012

PN-EN 60947-8:2005/A1:2008
PN-EN 60100-3-3:2011

PN-EN 60129-1:2009/A11:2011
PN-EN 60310-2:2010

Klient:

Nr zamowienia:

Nr faktury:

PN-EN ISO 13850:2008
PN-EN 547-2+A1:2010
PN-EN 547-3+A1:2010
PN-EN ISO 13732-1:2010
PN-EN 614-1+A1:2009
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PN-EN 618+A1:2011
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PN-EN 60100-6-1:2008
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PN-EN 60310-3:2010

PN-EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 3747:2011

PN-EN ISO 9614:2010

PN-EN 61000-6-3:2008

PN-EN 61000-6-3:2008/A1:2011
PN-EN 61000-6-1:2008

PN-EN 50347:2002

PN-EN 60034-5:2004

PN-EN 60034-5:2004/A1:2009
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PN-EN 60034-7:2005
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PN-EN 60947-5-9:2010

PN-EN 60947-6-2:2005

PN-EN 60947-7-3:2010

PN-EN 61000-3-2:2007/A1:2010
PN-EN 60129-1:2009
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oraz wymaganiami okreslonymi wlasciwymi przepisami

PODAJNIK PALIWA STALEGO TYPU PPSM 17kW, 25kW, 50 kW, 75 kW, 100 kW, 150 kW
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INSTRUKCJA EKSPLOATACJII 0BSLUGI PODAJNIKA PALIWA STALEGO Z MOZLIWOSCIA SPALANIA MIALU
TYPU PPSM 0 MOCACH 17 - 100 KW

1. Produkowane warianty podajnika.

W zaleznosci od mocy cieplnej kotta nalezy wyszczeg6lnic cztery podstawowe warianty podajnika paliwa, a mianowicie:

*PPSM 17 KW

*PPSM 25 KW

*PPSM 50 KW

*PPSM 75 KW

*PPSM 100 KW

2. Zakres stosowania i wlasnosci podajnika.

Podajniki paliwa statego typu PPSM sa przystosowane do pracy z okreslonymi gatunkami paliwa. Nalezy $cile przestrzegac wy-

tycznych dotyczacych parametréw stosowanego paliwa pod rygorem utraty gwarancii na dostarczony osprzet!

2.1.Wytyczne odnos$nie stosowanego paliwa (groszek).
2.1.1. Gérna granica uziarnienia paliwa

Maksymalny rozmiar ziaren wegla jest ograniczony do 25 mm.

2.1.2. Koksujace wtasnosci wegla.

Moga by¢ stosowane wegle o niewielkich lub $rednich zdolnosciach koksowania, jak typ 31 lub typ 32 o zawartosci czesci
lotnych powyzej 30%. Nie zaleca sig stosowac wegla typu 33 (koksujacych) i typu 34 (silnie koksujacych). Rowniez stoso-
wanie innych paliw, takich jak koks, antracyt, brykiety czy wegiel brunatny jest zabronione bez konsultacji z producentem (podajniki
muszg mie¢ specjalng konstrukcjg). Kazdy zastosowany typ wegla winien mie¢ granulacjg ponizej 25 mm!

2.1.3. Wilgotno$¢ max. do 10% !!!

Jest to absolutnie wiodacy parametr stosowanego paliwa. Bardzo trudne jest spalanie wegla, kiedy zawiera on nad-
mierng proporcje mokrego mialu. Jezeli wegiel ma zawartos$¢ wilgoci powyzej 10% (do 15%) to procentowa zawar-
tos¢ miatu nie powinna by¢ wyzsza niz 15%.

UWAGA: Wegle zawierajace ponad 30% miatu i ponad 10% wilgoci absolutnie nie s polecane.

2.1.4. Procentowa zawarto$¢ popiotu do 15%
2.1.5.Temperatura stapiania sie popiotu (punkt ptyniecia)

«dla typu 31 i czesci typu 32/1 nie mnigj niz 1200°C
« dla czesci typu 32/2 nie mnigj niz 1250°C

2.2.0gdlne zalecenia odnosnie wyboru typu i gatunku wegla.

2.2.1. Wtasciwy wybor typu i gatunku wegla zapewnia:

« bezawaryjna prace podajnika i kotta

*wyzsza sprawnos¢ pracy retorty i oszczedno$¢ paliwa rzedu do 15% w poréwnaniu do paliwa gorszej jakosci
» ograniczenie emisji do atmosfery szkodliwych zwigzkéw chemicznych.

2.2.2. Zalecani producenci i gatunki wegla:

* KWK ,,Kazimierz Juliusz”, adres - 41-215 Sosnowiec, ul. Ogrodowa 1, tel. 032/368 10 51 typ 31-2

+ZG ,,Piekary” sp. z 0.0., adres - 41-940 Piekary Sl., ul. Gen. J. Zietka, tel. 032/287 10 51 typ 31-2

2.1.M.Wytyczne odnos$nie stosowanego paliwa (miat).

2.1.1.M. Gérna granica uziarnienia paliwa

Maksymalny rozmiar ziaren wegla jest ograniczony do 30 mm.

2.1.2.M. Koksujace wiasnosci wegla.

Moga by¢ stosowane wegle o niewielkich lub $rednich zdolnosciach koksowania, jak typ 31 lub typ 32 o zawartosci czesci
lotnych powyzej 30%. Nie zaleca sig stosowac wegla typu 33 (koksujacych) i typu 34 (silnie koksujacych). Rowniez stoso-
wanie innych paliw, takich jak koks, antracyt, brykiety czy wegiel brunatny jest zabronione bez konsultacji z producentem (podajniki
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muszg mie¢ specjalng konstrukcje). Kazdy zastosowany typ wegla winien mie¢ granulacje ponizej 30 mm!

2.1.3.M.Wilgotno$¢ max. do 10% !!!
Jest to absolutnie wiodacy parametr stosowanego paliwa. Bardzo trudne jest spalanie wegla, kiedy zawiera on nad-
mierng proporcje mokrego mialu. Stosowanie mokrego paliwa utrudnia zsypywanie wegla ze zbiornika, powoduje

réwniez nadmierne zuzycuie podzespotéw co grozi utratq gwarancji! "
UWAGA: Wegle zawierajace ponad 10% wilgoci absolutnie nie sa polecane.

2.1.4.M. Procentowa zawarto$¢ popiofu do 4-12%
2.1.5.M.Temperatura stapiania sie popiotu (punkt ptynigcia)

«dla typu 31 czesSci typu 32/1 nie mniej niz 1200°C
« dla czesci typu 32/2 nie mnigj niz 1250°C
« dla pozostatych grup nie mnigj niz 1350°C
2.1.6.M. Spiekalnos¢ - RT do 20

2.1.7.M. Uziarnienie 0-30 mm

2.1.8.M. Zawarto¢ ziaren ponizej 0,5 mm do 10%

2.2.M. Ogolne zalecenia odno$nie wyhoru typu i gatunku wegla.

2.2.1.M. WHasciwy wybor typu i gatunku wegla zapewnia:

« bezawaryjna prace podajnika i kotta

*Wyzsza sprawnos¢ pracy retorty i oszczedno$¢ paliwa rzedu do 15% w poréwnaniu do paliwa gorszej jakosci

+ograniczenie emisji do atmosfery szkodliwych zwigzkéw chemicznych.

2.2.2.M. Zalecani producenci i gatunki wegla:

« EKO-FINS - Katowicki Wegiel Sp. z 0.0., adres 40-205 Katowice, ul. Ksiedza Franciszka Scigaty 14, tel. (032) 203 97 48

3. Dane techniczne.

4. Opis podajnika.

4.1. Konstrukcja motoreduktora i slimaka

Zewnetrzne czeéci reduktora (obudowy), jak réwniez obudowa silnika, wykonane sg z aluminium. Reduktory napetniane sa fa-
brycznie olejem syntetycznym, ktéry nie wymaga wymiany przez caty czas eksploatacji. Reduktor potaczony jest z podajnikiem
$Slimakowym za po$rednictwem sprzegta, w ktérym role mechanizmu zabezpieczajacego przed uszkodzeniem w razie zablokowania
$limaka petni klin zabezpieczajacy (Sruba M 5, z niepetnym gwintem, ocynkowana w klasie twardosci 8.8). Stosowanie innych kli-
ndw zabezpieczajacych grozi uszkodzeniem motoreduktora lub silnika elektrycznego i powoduje utrate gwaranc ji! Slimak
stuzy do transportu wegla z zasobnika do dolnej czesci retorty (rys. 2).

Rys 2. Sruba zalecana przez producenta

Sruba niepeiny gwint Sruba petny gwint

35

Powyzej 35 mm niepetny gwint Tuleja motoreduktora Tuleja motoreduktora

E Watek slimak
30 Do 30 mm petny gwint

4.2. Konstrukcja retorty.
Retorta z odpowiednio umieszczonymi dyszami powietrza pierwotnego stanowi jeden monolityczny wezet. Dysze retorty, przez

Watek slimak

ktére doprowadzane jest powietrze pierwotne, wykonane sa z zeliwa szarego. Napedzana jest za posrednictwem Slimaka i
obraca sie ona wewnatrz pierscienia paleniska.
4.3. Deflektor.
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Wysoko$¢ zawieszenia deflektora jest ustalona przez producenta kotfa. Zazwyczaj deflektor ustalony jest w potozeniu:
«dla retorty 17 kW i 25 kW min 20 cm

«dla retorty 50 kW min 20 cm
«dla retorty 75 kW min 30cm
«dla retorty 100 kW min 30cm

powyzej gornej krawedzi retorty.

Deflektor powinien hy¢ zawieszony na precie zaroodpornym @ 10.

Funkcje deflektora sg nastepujace:

« utrzymywanie ptomienia w retorcie

« rozbicie ptomienia na ptaszcz wymiennika.

4.3.1. UWAGA: Stosowanie wegli koksujacych doprowadza do szyhkiego zuzycia deflektora oraz innych czgsci
zeliwnych podajnika (utrata gwarancji).

5.Instalacja podajnika w kotle i rozruch.

Uwaga! Przed zamontowaniem podajnika w kotle nalezy zapoznaé si¢ z filmem
instruktazowym umieszczonym na stronie www.pancerpol.com.pl

5.1. Montaz podajnika (wersja ze Srubami centrujgcymi).

Instalacje podajnika w kotle moze wykonac wyfacznie grupa instalacyjna upowazniona do montazu lub remontu urzadzen i instala-
cji energetycznych. Wykonywanie montazu podajnika przez nieupowaznione osoby moze by¢ przyczyna utraty praw gwarancyjnych.
Podczas montazu nalezy szczegdlng uwage zwrdcic na nastepujace sprawy:

5.1.1. Rure podajnika nalezy dokladnie wypoziomowac¢ i usztywni¢ za pomoca stopki (stopka ma doty-
kaé podtoza przy pustym zhiorniku)

5.1.2.Wiaéciwie podiaczy¢ silnik elektryczny i sprawdzic przed montazem zasobnika na wegiel, czy zostal wlasciwie
wybrany kierunek obrotow $limaka.

5.1.3. Przed zamontowaniem podajnika w kotle nalezy uruchomic go na zewnatrz kotta i podczas

pracy podajnika sprawdzi¢ czy jest wycentrowany obrotowy pierscien w stosunku do zewngtrznego
talerza retorty fot. 10 (strona 12) / w zadnym wypadku nie wolno dokrecac $rub centrujacych fot.11
(strona 12).

5.1.4. Sprawdzi¢ czy obrotowa czesc lezy w catosci na zeliwym kolanie a zewnetrzny talerz retorty
dokladnie dolega do komory powietrzenej na calym obwodzie fot. 8 (strona 12).

5.Instalacja podajnika w kotle i rozruch.

5.1. Montaz podajnika (wersja bez $rub centrujacych).

Instalacje podajnika w kotle moze wykonac wyfacznie grupa instalacyjna upowazniona do montazu lub remontu urzadzen i instala-
cji energetycznych. Wykonywanie montazu podajnika przez nieupowaznione osoby moze by¢ przyczyna utraty praw gwarancyjnych.
Podczas montazu nalezy szczegdlna uwage zwrdcic na nastepujace sprawy:

5.1.1. Rure podajnika nalezy dokladnie wypoziomowac¢ i usztywni¢ za pomoca stopki (stopka ma doty-
kaé podtoza przy pustym zhiorniku)

5.1.2.Wiaéciwie podiaczy¢ silnik elektryczny i sprawdzic przed montazem zasobnika na wegiel, czy zostal wlasciwie
wybrany kierunek obrotow $limaka.

5.1.3. Przed zamontowaniem podajnika w kotle nalezy uruchomi¢ go na zewnatrz kotta i podczas pracy
podajnika sprawdzi¢ czy jest wycentrowany obrotowy pierscien w stosunku do zewnetrznego talerza
retorty fot. 10 (strona 12).

5.1.4. Sprawdzi¢ czy obrotowa czesc lezy w calosci na zeliwym kolanie a zewnetrzny talerz retorty
dokiadnie dolega do komory powietrzenej na calym obwodzie fot. 8 (strona 12)
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5.1.5. Montaz oraz wymiana hezpiecznika sprzegta przecigzeniowego.
Bezpiecznikiem sprzegta przeciazeniowego ograniczajacego wielko$¢ momentu obrotowego od 100 -160 Nm jest handlowa sruba
stalowa ocynkowana.
Materiat Sruby: Sruba M5 (jako$¢ 8.8 z niepetnym gwintem)
Do motoreduktora dotgczone sg 2 sztuki $rub fot. 1 (strona 10).
5.1.6.W przypadku podajnikéw na “5 KLASE” oraz w podajniku 100 kW DUO i 150 kW DUO nalozyé
pierscien doszczelniajacy retorte (zdjecie nr 12 i 13, strona 13)
5.2. Czynnosci rozruchowe podajnika.
UWAGA: Rozruch zerowy kotla moze przeprowadszic tylko serwis legitymujacy sie odpowiednimi uprawnieniami
i pod warunkiem dokonania szczegétowego wpisu do karty gwarancyjnej kotta. Dopuszcza sie odstepstwo od tej reguty
za obopdIng zgoda wyrazong na pismie.
5.2.1. Sprawdzenie podawania wegla przez podajnik korzystajac z nastawienia sterownika na uruchomienie kotta, az do momen-
tu napetnienia retorty.
5.2.2. Sprawdzenie do$wiadczalne czy podawana ilo$¢ wegla odpowiada mocy cieplnej kotta.
5.2.3. Sprawdzenie dziatania pulpitu sterowniczego — ustawienie wtasciwego czasu podawania paliwa (t1) i czasu dopalania
paliwa (t2), kiedy podajnik jest wytaczony. Wtasciwe dobranie tych wielkoSci pozwala na ekonomiczne spalanie wegla w retorcie.
5.2.4. Zaznajomienie uzytkownika z obstuga.
5.2.5. Potwierdzenie rozruchu zerowego wpisem do karty gwarancyjnej kotfa.
UWAGA:
A) Wskazane jest ustawienie podczas rozruchu zerowego wspétczynnika nadmiaru powietrza hy unikna¢ nieeko-
nomicznej pracy instalacji i przedwczesnego zuzycia elementéw podajnika takich jak dysze zeliwne, koncowka
$limaka (przy zhyt duzym nadmiarze powietrza — plytki ptomien). Szczegély zwiazane z regulacja zawiera instrukcja
obstugi danego kotta).
B) Nastawione przy zastosowaniu analizatora spalin parametry kontrolowaé biorac pod uwage zmienne parametry
dostarczanego wegla. Regulowac pracg kotta zgodnie z instrukcja obstugi kotfa.
5.3.3. Korekty nienormalnych standw pracy paleniska.
5.3.3.1. Za niska wysoko$¢ ztoza — zbyt mata ilo$¢ wegla w palenisku (rysunek 1, strona 11).
Objawy - bardzo ptytki ogiefi w retorcie z biatym, wybitnie jasnozéttym ptomieniem, klinkier przy dyszach, niskie odczyty CO2
na mierniku. Przyczyna - procentowe nastawienie strumienia wegla za niskie w stosunku do ustawienia nadmuchu powietrza.
Dziatanie zapobiegawcze - zwigkszy¢ strumief wegla, ewentualnie zmniejszy¢ pierwotny strumiefi powietrza przez zdtawienie
nadmuchu.
5.3.3.2. Za wysoka wysoko$¢ zfoza — zbyt duza ilo$¢ wegla w palenisku (rysunek 1, strona 11).
Objawy - bardzo gtebokie toze - liczac od podstawy, pewna ilo$¢ gteboko zalegajacego klinkieru. Przyczyna - nadmierne podawnie
wegla w stosunku do nastawionego powietrza, ewentualnie niedostateczne czyszczenie okresowe paleniska
Dziatania zapobiegawcze:
+zmniejszy¢ nastawe zasilania weglem o 5-10 % usunac klinkier i wypoziomowac podstawe ognia do palacego sie wegla
« jezeli korekta nie skutkuje powrdcic do starych nastaw
* przy powtérzeniu sie sytuacji powiekszy¢ nadmuch, to jest zwigkszy¢ pierwotny strumien powietrza
UWAGA: Nastawy korygowa¢ nie wigcej niz 5-10% jednorazowo hy nie rozregulowa¢ prawidtowych nastawien.
5.3.3.3. Otwarty ogief, lecz niespalone czastki wegla.
Objawy - dobry ,,otwarty” ogief, ale wysokoS¢ foza palacego sie wegla raczej niewielka, niskie wskazania CO2 na mierniku,
klinkier z matymi czerwonymi wegielkami (wtraceniami).
Przyczyna - zbyt czeste czyszczenie stokera
Dziatania zapobiegawcze zmniejszy¢ czestotliwo$¢ czyszczenia, aby umozliwi¢ utworzenie sie wigkszej objetosci palacego sie
wegla i wzrost wysoko$ci toza spalania (20-30cm).
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5.4. Eksploatacja podajnika.

Podczas eksploatacji podajnika nalezy zwraca¢ uwage na nastepujace sprawy.

5.4.1. Tlos¢ powietrza dostarczanego przez wentylator nadmuchu powinna by¢ dostosowana do intensywno$ci spalania wegla w
retorcie.

5.4.2. Nalezy przede wszystkim kontrolowaé stan i obraz ognia w palenisku:

« Czerwony dymiacy ogieft wskazuje na to, ze doptyw powietrza jest zbyt maty

« Jasny biaty ogief wskazuje na to, ze doptyw powietrza jest zbyt duzy

*Poprawny ogien jest wtedy, kiedy obserwujemy czysty, intensywnie zotty ptomien

6.Instrukcja obstugi podajnika dla uzytkownika.

6.1. Obstuga cotygodniowa

6.2.1. Otwiera¢ drzwiczki ogniowe i sprawdzac stan ptomienia. Nalezy postugiwac sie wskazéwkami zawartymi w rozdziale 5.3.
,»,Eksploatacja podajnika.” w celu rozpoznania stanéw nienormalnych.

6.2.2. Usuwat co jakis czas zuzel jezeli pojawia sie obficie w palenisku kotta, pamietajac o wezesniej podanych wskazéwkach i o
konieczno$ci wiasciwej regulacji proporcji masy wegla i nadmuchu powietrza. W przypadku permanentnego pojawiania si¢ zuzla
sprawdzic, czy typ wegla jest zgodny z zalecang charakterystyka.

6.2.3. Sprawdzi¢ poziom wegla w bunkrze.

UWAGA: Jesli operator ma jakiekolwiek uwagi co do pracy podajnika powinien skontaktowac sig z firma PANCER-
POL w Dabrowie Gérniczej, ul. Szatasowizna 22, tel. (032) 261 04 15

6.2. Obstuga comiesieczna

Wykonaé czynnosci obstugi cotygodniowej a ponadto:

6.2.1. Sprawdzi¢ nagromadzenie sie pozostatosci zuzla w retorcie, ewentualnie wygasic kociot i wyczyscic retorte.

6.2.2. Sprawdzi¢ czy w bunkrze weglowym i rurze osfonowej podajnika wegla nie wystapita akumulacja pytu weglowego lub
innych odpadéw i usunac je.

6.2.3. Sprawdzac stan dysz powietrza i czy otwory wylotowe powietrza sa drozne.

UWAGA: Czynnosci poz.6.2.1 do poz.6.2.2 nalezy rowniez wykona¢ hezwzglednie po zakoniczeniu sezonu grzewcze-
go lub w przypadku podgrzewaniu CWU jeden raz w roku.

6.3. Obstuga co 6 miesigcy.

6.3.1. Konieczne jest wykonanie konserwacji podajnika po zakoficzeniu kazdego sezonu grzewczego lub w przypadku ogrzewania
CWU jeden raz w roku (warunek gwarancji).

6.3.2. Raz na kwartat uruchamia¢ $limak na okres 15 minut. Dzigki temu unika sie zablokowania $limaka wewnatrz rury.

6.3.3. Wyczyscic rure z resztek wegla, oproznic zasobnik, wyczyscic retorte, odkrecic dolny dekiel, usunac popict fot. 2 (strona 10).
6.3.4.Wyjac obrotowy wianek z plyty paleniska fot. 3 (strona 10), zdjac plyte paleniska z podajnika fot. 4 (strona
11), wyjac podajnik poprzez odkrecenie 4 srub M10 fot.5 (strona 11) mocujacych podajnik do kotta, zdemonto-
wac motoreduktor wraz ze ,,Slimakiem” (poprzez odkrecenie czterech srub M8) fot. 9 (strona 12), oddzieli¢ moto-
reduktor od ,,$limaka” (wyciagajac zawleczke bezpieczenstwa), przesmarowaé smarem stalym do lozysk trzpien
»$limaka” oraz wewnetrzng tuleje motoreduktora, aby zapobiec zatarciu sig obydwu elementéw (motoreduktora
wraz ze ,,$limakiem”).W celu zlozenia podajnika nalezy wykona¢ powyzsze czynosci w odwrotnej kolejnosci, zwra-
cajac szczegodlng uwage na wycentrowanie wianka obrotowego wewnatrz plyty paleniska fot. 10 (strona 12) (do
centrowania stuza 4 $ruby M10 pokazane na fot.11 strona 12). UWAGA - po zamocowaniu plyty paleniska nie wolno
dokrecac tych Srub.

UWAGA! CENTROWAC NAWEACZONYM PODAJNIKU!

7. Konserwacja podajnika.

Podajnik zostat tak skonstruowany, ze nie wymaga kosztownej konserwacji. Od czasu do czasu nalezy oczysci¢ podajnik z kurzu lub
resztek wegla czy popiotu. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na obrotowa czes¢ palnika, na ktérej moze osadzié
H3



sig nagar. Gromadzenie si¢ nagaru moze spowodowac hlokowanie lub unoszenie sig cze$ci obrotowej palnika
- nalezy wyjac i dokladnie oczy$ci¢ z nagaru obrotowa czesé palnika. Regularnie czysci¢ obudowe silnika. Poniewaz
reduktory wypetnione sq olejem syntetycznym przeznaczonym na caty okres eksploatacji, w zasadzie nie wymagaja zadnej szczegélnej
konserwacji oprdcz czyszczenia zewnetrznego. Do czyszczenie nie nalezy uzywac zadnych rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzic
pierScienie uszczelniajace i uszczelki. Konserwacja silnika zgodnie z Dokumentacja Techniczno Ruchowa na silnik. Przy paleniu pelletem
wyczyscic kolano podajnika Sciernica listkowa montowang na wiertarke (patrz film na stronie www.pancerpol.com.pl). W razie piskéw
wydobywajacych sie z podajnika uzy¢ smaru miedziowego i przesmarowac podzespoly podajnika.

8. Instrukcja likwidacji podajnika po uptywie jego zywotnosci.

Likwidacje poszczegolnych czesci kotta, do ktérych produkcji uzywane sa metale, nalezy przeprowadzic za poSrednictwem upraw-
nionych firm zapewniajacych skup materiatéw wtérnych.

9. Awarie i sposohby ich naprawy.

Mozliwe awarie i sposoby ich usunigcia obrazuje tabela nr 1.

10. Przepisy normalizacyjne.

1. Podajniki wegla typu PPS 17 — 300 kW, jako urzadzenia przeznaczone do celéw technologicznych nie podlegaja obowigzkowi
certyfikacji (Zarzadzenie Dyrektora PCBA z dnia 28-03-1997).

2. Producent dostarcza deklaracje zgodnoci wyrobu z normami zharmonizowanymi zgodnie z Ustawa z dnia 29.08.2003 r. 0 zmia-
nie ustawy o systemie oceny zgodnoSci oraz zmianie niektorych ustaw (Dz. U. Nr 170, poz. 1652 z 30.09.2003 r).

3. Silnik napedzajacy podajnik posiada zaswiadczenie o jakosci 2.1. uprawniajacy do oznaczania go znakiem bezpieczefstwa B.
Tabela nr 1. Anazliza probleméw poprawnej pracy podajnika wegla.

Nazwa usterki Lista prawdopodobnych przyczyn do analiz
Nie zatacza sie |Brak Zadziatat ~ |Zadziatat  |Zadziafat
podajnik wegla | zasilania lub | bezpiecznik | przekaznik | wytgcznik
do retorty wyfaczony | motoreduk- |przecia- termiczny
sterownil tora zenia silnika
Podajnik 8li- Zadziatat  |Zadziatat Brak wegla |Sciety klin  |Rozlgczone
makowy pusty bezpiecznik | przekaznik w bunkrze | zabezpie- sFrzeg’fo
(bez wegla) motoreduk- | przecig- lub wegiel | czajacy Slimaka z
tora zenia zawiesit sie | sprzegto motoreduk-
nad podajni- | motoreduk- | to-rem
kiem tora
Nie obraca Sciety klin  |Roztaczone | Nie
sie $limak po- zabezpie- §|;rze 0 oczyszczony
dajnika wegla Czajq-C! Slimakaz  |Slimak przed
do retorty sprzegto motoreduk- | zakofi-
ale pracuje motoreduk- | to- rem czeniem
motoreduktor tora eksploatacji
kotfa
Czeste Scinanie Skrzywiony Zte wycen- | Wspornik
klina zabez- kotnierz rury trowanie | motore-
pieczajacego lub poluzo- wspornika | dukto-ra
slimak wane Sruby motore- niestabilnie
mocujace duktora przytwier-
wzgledem | dzony do
$limaka podtoza
Dymienie z Zatkane
zasobnika otwory
doprowa-
dzajace
powietrze
doszczel-
niajace w
kolumnie
retorty
Nadpalony Niepra-
koniec $limaka widiowa
w retorcie regulacja
spalania
Srodki zapobie- | Sprawdzi¢ | Zresetuj_ Iresetyj  |Sprawdi Sprawdz po- | Sprawdz Wymien Wymontuj | Oczyscié Sprawdz | Popraw i
gawcze zasilanie i |lub wymien |przekaznik |wytacznik  |ziom wegla |wymien whfadke Slimak, retorte, osiowoS¢ | zapewnij
wytacznik | w razie przecigze- | zlokalizuj wbunkrze | wrazie sprzegta oczysc, udrozni¢ montazui | trwate
glowny potrzeby | niowy przyczyne [inad |potrzeby  |iztacz zawiadom | otwory wycentruj | zamoco-
tablicy ego zadzia- | otworami do sprzegto producenta wanie
sterowania ania pob|‘eran|a ponownie
wegla

ol
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Foto 4.

Foto 5.
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DOBRZE

Foto 8.

Foto 9.

Foto 10.

Foto 11.

Nie dokrecac tych srub!




Foto 12.5 klasa

Foto 13.100 kW oraz 150 kW DUO

Wykaz czg$ci zamiennych podajnika

1 Legenda
7 | Deflekior
Wianek paleniska
2 Talerz paleniska

Kolano

Dekiel

6 |Komora powietrza
7_|Ostona zawleczki
8 |Rura podajnika
9
10]

Slimak
Stopka podajnika

10
* przy zamowieniu prosze poda¢ producenta kotta \8
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KARTA GWARANCYJNA

Podajnik [ .
Numer podajnika [ .
Data produkcji [ .
Data sprzedazy
Pieczatka sprzedawcy [ .
Data naprawy Zakres naprawy Podpis




Warunki gwarancji i odpowiedzialno$ci za wady wyrobu

1. Gwarancja na podajnik trwa 24 miesiace od dnia pierwszego uruchomienia, dokonanego przez uprawnionego instalatora, ale

nie dtuzej niz 32 miesiace od daty produkcji.

2. Serwis gwarancyjny zapewnia firma PANCERPOL, zgloszenia uruchomienia podajnika dokonuje firma

instalacyjna, ktora dokonala jego montazu i uruchomienia. Gwarancja nie obejmuje srub, nakretek,

sznura, tuleji w kolanie, pierécienia doszczelniajacego retorte oraz deflektora nad paleniskiem. Sa to

elementy naturalnie zuzywajace sie i ich wymiana jest ptatna.

3. Objete gwarancja sa podajniki zainstalowane zgodnie z niniejsza instrukcja i obowiazujacymi przepisami.

4. Gwarancja obejmuje naprawe lub wymiane czesci podajnika uznanej za wadliwa.

5. Nie podlegaja naprawom gwarancyjnym uszkodzenia i niezgodnoSci w pracy podajnika powstate na skutek:

* niewtasciwego transportu (w tym transportu bezposrednio do kottowni);

* niewtasciwej instalacji;

* niezgodnej z instrukcja konserwacji

* niezgodnej z instrukcja eksploatacii;

« zastosowanie innego bezpiecznika sprzegta przecigzeniowego niz w pkt. 5.1.5 Instrukcji eksploatacji i obstugi podajnika paliwa
statego typu PPSIVL.

6. Wszelkie naprawy i zmiany w konstrukcji podajnika moga wykonywac tylko uprawnione firmy instalacyjno-serwisowe.

7.Wszelkie samowolne zmiany w konstrukcji podajnika anulujg umowe gwarancyjna.

8. Materiaty uszczelniajace podajnik, uszkodzone na skutek niewtasciwej obstugi, eksploatacji, konserwacji lub stosowania ztej

jakosci paliwa, nie sa objete gwarancja.

9. Karta gwarancyjna bez daty, wpisow, podpisow, pieczatek i nr fabrycznych jest niewazna.

10. Uprawnienia z tytutu udzielonej gwarancji moga by¢ realizowane jedynie na podstawie karty gwarancyjnej podpisanej przez

uprawnionego instalatora, ktéry uruchomit urzadzenie.

STALE UDOSKONALAMY NASZE PRODUKTY, DLATEGO PROSIMY ABY WSZELKIE UWAGI ORAZ
SUGESTIE DOTYCZACE PODAJNIKOW, JAKOSCI 0BSEUGI SERWISU, DZIALANIA SKLEPU IN-
TERNETOWEGO KIEROWAC NA ADRES biuro@pancerpol.com.pl

UWAGA: Przed zamontowaniem podajnika w kotle nalezy zapoznac si¢ z filmem instruktazowym
umieszczonym na stronie www.pancerpol.com.pl

UWAGA Przestrzeganie  powyzszej  instrukcji  gwarantuje, ze podajnik  be-
dzie przez wiele lat niezawodnie funkcjonowac. Informacja o wszelkich wadach fa-
brycznych musi by¢ przekazana zaraz po ich wykryciu i zawsze w formie pisemnej.
W przypadku nie dostosowania sig powyzszych zasad, naprawa nie hedzie uznana jako gwarancyjna.
Producent ma prawo do wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych podajnika w ramach mo-
dernizacji wyrobu, ktére to zmiany nie musza by¢ uwzglednione w niniejszej Instrukcji.

UWAGA: Wymagane jest uzywanie suchego opatu. Opat powienien hy¢ skladowany w warunkach
umozliwiajacych jego przeschnigcie. Zwigzki chemiczne zawarte w weglu w polaczeniu z woda i tempe-
ratura sa podstawowa przyczyn zniszczenia ,,§limaka” w podajniku. ,,Slimak” zniszczony na wskutek
uzywania mokrego opatu lub niestosowania sig do pkt 6 niniejszej DTR - nie podlega gwarancji.

ZALECAMY WYKONANIE PRZEGLADU PODAJNIKA ZGODNIE Z PKT 5 DTR , najlepiej przed nadej-
Sciem sezonu grzewczego.

UWAGA Celem zabepieczenia ukladu podajacego przed zapaleniem si¢ opatu w zasohniku ko-
nieczne jest zastosowanie sterownika kotla wyposazonego w opcje wspélpracy z czujnikiem tempera-
tury rury podajnika.

> PP P

UWAGA: Nie zalecamy stosowania przystony w gardzieli wentylatora.
ZABRONIONE JEST SILIKONOWANIE RETORTY.

Gwarancja ohowiazuje tylko na terenie Rzeczpospolitej Polskiej



Miejsce na znaczek

Wypetnienie i wystanie ponizszego formularza upowaznia do uzyskania
5 % Rabatu :m.Nm_E._u czesci NmB_chm: do noam_s__& oraz ustugi serwisowe padcerp (]
Formularz mozna réwniez wypetnic na stronie www.pancerpol.com.pl TECHNOLOGIE PRIYVJAZNE SRODOWISKU

Kod pocztowy

Wojewodztwo

Telefon kontaktowy

Email

PODAJNIK

Pancerpol Spotka Jawna
Typ podajnika

ul. Szatasowizna 22
Numer seryjny

" 42-530 Dabrowa Gérnicza
Data produkgji

KOCIOL

Producent kotta

Typ kotta

Data zakupu kotta

Numer faktury

Jakim paliwem panstwo palg?

Numer seryjny podajnika znajduje sie na naklejce umieszczonej na rurze podajnika oraz w Dokumentacji Techniczno Ruchowej



